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Enabler 1 Installazione di sistemi di misurazione del consumo di energia e gas
Enabler 2 Metodologia di allocazione dei consumi energetici

Enabler 3 Calcolo del consumo atteso per metro e processo produttivo / servizio
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New Best Practices by Artisan
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Enabler 1 Installazione di sistemi di misurazione del consumo di energia e gas

Enabler 2 Metodologia di allocazione dei consumi energetici

Enabler 3 Calcolo del consumo atteso per metro e processo produttivo / servizio

Significativo Livello Sensori Unita di misura Impatto
Reparti produttivi
Orditura no / no KwH no
Tessitura Si Reparto no KwH Si
Controllo greggio No / no KwH No
Follatura Si Macchina Si KwH Si
Tintoria No / no KwH No
Ramatura Si Macchina Si Gas m3 + KwH Si
Finissaggio secco Parziale Macchina t.b.d. KwH Parziale
Controllo finito No / no KwH No
Servizi
Riscaldamento yes Reparto no KwH Si
Condizionamento yes Reparto no KwH Si
Depurazione yes Attuatori + Rep. Si KwH Si
Aria compressa yes Attuatori + Rep. si KwH Si
llluminazione yes Reparto no KwH si




Enabler 1 Installazione di sistemi di misurazione del consumo di energia e gas

Enabler 2 Metodologia di allocazione dei consumi energetici

Enabler 3 Calcolo del consumo atteso per metro e processo produttivo / servizio

Consumo medio mensile

kW (mese)
Turni lavorarivi 85%
Pause sui turni 9%
Exra turni lavorativi 6%

B kW (mese)

Turni lavorarivi

Pause sui turni
Extra turni lavorativi
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Enabler 1 Installazione di sistemi di misurazione del consumo di energia e gas
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Enabler 3 Calcolo del consumo atteso per metro e processo produttivo / servizio
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= Risultati operativi

Azioni attuate seguendo le indicazioni del progetto:

Consapevolezza dei consumi di energia e gas e dei centri di consumo
Ottimizzazione del processo di programmazione della produzione
Revamping dei motori da cogenerazione

Revisione dei contratti di acquisti di gas ed energia elettrica




Grazie per l'attenzione




